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• Operación y mantenimiento

• Mantenimiento al punto de bombeo.

• Mantenimiento a tuberías  principal y secundarias

• Mantenimiento a las líneas de goteo.

• Mantenimiento a los filtros.

• Mantenimiento a las válvulas.

• Mantenimiento a los pilotos.

• Mantenimiento a las válvulas de aire.

• Mantenimiento a los hidrómetros.

• Mantenimiento a  medidores de flujo.
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Operación y Mantenimiento

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



• Los operadores o usuarios de los sistemas de riego deben tener 
conocimiento de los principios de operación del sistema de riego del 
cual son responsables u operan.

• Cuando se conoce el equipo que manejamos, obtenemos el máximo 
provecho de él.

• Todos los sistemas de riego, requieren de mantenimiento preventivo 
periódico.

• El mantenimiento preventivo, alarga la vida de los sistemas de riego y 
reduce las emergencias que surgen al requerir el mantenimiento 
correctivo.

• El mantenimiento correctivo suele ser más costoso y generalmente 
tiene carácter de urgente.

Operación y mantenimiento
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Mantenimiento de Reservorios

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



Protección a los tanques y reservorios
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Si no lo protegemos, esto pasará:
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• Se utiliza Sulfato de Cobre como producto principal rociándolo sobre la 
superficie del reservorio.

• Es preferible rociarlo en forma líquida y no en polvo para su mejor eficiencia.

• La concentración recomendada es de 3ppm donde se calcula un solo un metro 
de profundidad y la superficie completa del reservorio.

• La frecuencia del tratamiento depende de la cantidad de algas y su capacidad 
de reproducción.

• Se pueden utilizar otros productos comerciales de desinfección como cloro, 
permanganato de potasio, etc.

• Se pueden también aplicar los siguientes productos para evitar el desarrollo de 
las algas en el reservorio o eliminarlas en caso de que ya existan:

Consejos prácticos para el tratamiento de algas en
reservorios destinados a suplir el agua de los sistemas de goteo



Mantenimiento al punto de bombeo

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



• Antes de iniciar la temporada es necesario 
limpiar el cárcamo y retirar los sedimentos 
contenidos en el fondo.

• Durante la temporada de riego se recomienda 
limpiar la basura flotante sobre la superficie del 
agua.

• Se recomienda retirar la malla tamiz que cubre 
la válvula de pie, limpiarse y volverse a colocar.

• Verificar que la válvula de pie retiene la 
columna de agua de la succión.

• La válvula de pie debe quedar siempre 
sumergida en agua durante la operación y 
evitar la entrada de aire.

Cárcamos
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• Toda la protección que se le pueda poner a la entrada del agua en la succión de la 
bomba es parte de un mantenimiento preventivo. 

• Por supuesto, esta protección no evita el mantenimiento, solo alarga el periodo.

Protección preventiva

Ing. Héctor Kelly - Gerente de productos de Digital Farming y Componentes Estratégicos
eMail: hector.kelly@netafim.com – netafim.mexico@netafim.com



Mantenimiento a tuberías 
principal y secundaria 

(lavado)

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



• Se debe lavar periódicamente la tubería 
principal e invariablemente después de 
haberla instalado.

• Se deberá dejar abierta la válvula o tapón 
del final de la tubería hasta que el agua 
salga libre de suciedad.

• Las válvulas de riego deberán 
permanecer cerradas cuando se lava la 
tubería principal.

Tubería Principal
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• Cuando se instala la tubería secundaria 
también se deberá practicar un lavado, 
antes de conectar las laterales de riego
(Elevadores cerrados).

• Para lavar la tubería secundaria 
periódicamente se recomienda abrir 
mientras se esta regando cada 15 días. 

• Lavados de secundaria interconectados a 
un drenaje común, para lavar y no tirar 
agua dentro de la nave.

Tubería Secundaria
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Mantenimiento a las líneas de goteo
(lavado)

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



• Se debe lavar periódicamente la 
manguera de riego e invariablemente 
después de haberla instalado.

• Se deberá dejar abierta la manguera 
hasta que el agua salga libre de 
suciedad.

• Se deberá abrir de un numero de 
mangueras que no pase del 10% del total 
de las mangueras por ocasión, para que 
no caiga la presión.

Líneas de goteo
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• Para mayor practicidad, se recomienda 
juntar las mangueras regantes en una 
tubería colectora de PVC, al final de las 
líneas. Así el lavado es mas sencillo y 
rápido, una sola persona lo hace.

• Las tuberías colectoras pueden ser 
instaladas enterradas o superficiales.

Tuberías Colectoras (Flushing)
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• (1) En un extremo de la tubería colectora 
de PVC se coloca un codo y se conecta la 
manguera regante, las demás mangueras 
se conectan con Tee al tubo de PVC. (2)

• Al final se le coloca una válvula bola de 
PVC, la cual se abre cada semana o cada 
15 días (depende  del régimen de 
fertilizantes que estén usando).

Tuberías Colectoras (Flushing)
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Tuberías Colectoras (Flushing) Automático
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Mantenimiento a Filtros
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Mantenimiento a Filtros
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Filtros de anillos
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Tecnología Spin Klin (Retrolavado)
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Video



Retro-lavado Filtros de Arena
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Video



Filtros de Arena Sandstorm Netafim
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Filtros de Arena Sandstorm Netafim
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Proceso de 
contralavado
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Datos
Técnicos
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Gráfico de
pérdida de carga
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Instalación
Sistema Galaxy con
Válvulas Plaslite
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• Instalación
A. Asegúrese de que la orientación de la entrada y la salida sean las correctas.

B. Antes del arranque, verifique que no haya daños en la unidad debido al 
transporte (¡el sistema funciona bajo presión!)

C. Conecte la línea de drenaje de contralavado.

D. Las abrazaderas de la tapa deben estar adecuadamente cerradas.

• Arranque inicial
Comience un ciclo de contralavado, asegurándose de que todos los componentes del 
sistema funcionen correctamente.
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• Carga del filtro durante el arranque
A. Cierre la válvula aguas abajo (control de caudal), si estuviera disponible.

B. Realice varios ciclos de lavado hasta que esté limpio.

C. Abra lentamente la válvula aguas abajo

D. Si la diferencia de presión permanece alta, verifique si el caudal es muy alto. Un 
caudal excesivo pasado a través del filtro provocará excesivas pérdidas de carga.
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Controlador de contralavado – Filtron 246
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• Consulte el manual del fabricante antes de instalar el controlador.

• Asegúrese de que los voltajes de la unidad solenoide y del controlador sean 
los correctos.

• Fije el botón de funcionamiento manual en la posición automático,

• Verifique que el indicador de diferencia de presión P hidráulico esté conectado 
a los puertos adecuados – las tuberías de ALTA y BAJA presión.

• Fije el punto de inicio del interruptor de contralavado P en 5-7 metros (6-8 psi)

• Configure el controlador para que lave durante un tiempo de 15 segundos con 
un tiempo de espera de 10 segundos. Estos valores pueden llagar a requerir un 
ajuste conforme a las condiciones locales del agua. Normalmente, se 
recomienda un intervalo d 1 a 3 horas entre contralavados.

Control
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• Consulte el manual del fabricante antes de instalar el controlador.

• Asegúrese de que los voltajes de la unidad solenoide y del controlador sean 
los correctos.

• Fije el botón de funcionamiento manual en la posición automático,

• Verifique que el indicador de diferencia de presión P hidráulico esté conectado 
a los puertos adecuados – las tuberías de ALTA y BAJA presión.

• Fije el punto de inicio del interruptor de contralavado P en 5-7 metros (6-8 psi)

• Configure el controlador para que lave durante un tiempo de 15 segundos con 
un tiempo de espera de 10 segundos. Estos valores pueden llagar a requerir un 
ajuste conforme a las condiciones locales del agua. Normalmente, se 
recomienda un intervalo d 1 a 3 horas entre contralavados.

Control
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• Verifique las presiones de entrada/salida
En caso de que la diferencia de presión esté por ncima de los 5m/7psi, active el 
contralavado automático de la batería de filtración Spin Klin.
En caso de que la diferencia de presión permanezca alta, verifique los posibles
desperfectos.

• Verifique pérdidas en el colector de drenaje
Si hay pérdida de agua durante el proceso de filtración, verifique que no haya
fallas en los sellos de la valvula de contralavado.

Mantenimiento Mensual
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• Performance del controlador de contralavado
Verifique que los parámetros de tiempo del controlador estén 
correctamente fijados y active un ciclo de contralavado. 

• Limpieza del filtro de comando
Cierre la válvula de entrada del filtro de comando. Libere la presión 
estática mediante la apertura de la válvula de drenaje. Retire la tapa, 
limpie bien el elemento de filtrado y luego rearme en elemento de filtrado 
y la tapa. Abra la válvula de entrada.

• Preparación para el invierno
A los efectos de prevenir que la batería de filtros se dañe cuando el agua 
se congele en el invierno, saque toda el agua de la batería de filtros y deje 
la válvula de drenaje abierta.

Mantenimiento Mensual
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Para garantizar una limpieza profunda realice los siguientes pasos:

Mantenimiento Estacional – Limpieza de las anillas

Cierre la entrada de agua luego de 
contralavar los sistemas. Asegúrese 
de que no haya presión en el sistema 
y desesnrosque las tuercas. (Figura 1)

Abra la abrazadera (Figura 2)

Retire la tapa (Figura 3)
Figura 1 Figura 2 Figura 3

Ing. Héctor Kelly - Gerente de productos de Digital Farming y Componentes Estratégicos
eMail: hector.kelly@netafim.com – netafim.mexico@netafim.com



Para garantizar una limpieza profunda realice los siguientes pasos:

Mantenimiento Estacional – Limpieza de las anillas

Desenrosque las tuercas mariposa de 
los elementos de filtrado (Figura 4)

Retire los cilintros de sujeción 
(Figura 5)

Retire los conjuntos de anillas. Para su 
conveniencia, recomendamos utilizar 
una bolsa plástica. (Figura 6)

Figura 4 Figura 5 Figura 6
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Para garantizar una limpieza profunda 
realice los siguientes pasos:

Mantenimiento Estacional – Limpieza de las anillas

Ate cada conjunto con una cuerda y colóquelos 
en una solución de limpieza (HCL, cloro u otros) 
(Figuras 7-8)

Asegúrese de ensamblar la cantidad correcta de 
anillas en las espinas: cuando las anillas se 
presionan con ambas manos, la anilla superior 
debe estar al nivel del círculo impreso en la parte 
exterior de la espina (Figura 9) Rearme los 
cilindros de sujeción en las espinas, coloque la 
tapa y ajuste la abradadera. (Figura 10)

Figura 7 Figura 8

Figura 9 Figura 10
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Ejemplo de filtros sucios
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Solución de desperfectos:
No funciona el contralavado
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Solución de desperfectos:
Contralavados continuos o sin detención



Mantenimiento de Válvulas

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



Revisar que el diafragma no tenga 
roturas y que el mismo asiente 
propiamente en el cuerpo de la válvula

Mantenimiento de válvulas
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Cuerpo Diafragma TapaResorte

Revisar el estado general interno 
de todas las partes de la válvula



Revisar que el diafragma no tenga 
roturas y que el mismo asiente 
propiamente en el cuerpo de la válvula

Mantenimiento de válvulas
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Revisar el estado general interno del 
cuerpo de la válvula. De encontrarse 
indicios importantes de corrosión, se 
recomienda repintar con pintura 
epóxica.



• Revisiones periódicas de la presión 
de regulación (cada 2 semanas).

• Verificar que los tubines de control 
no estén obstruidos. Pueden quitar 
uno revisarlo y colocarlo de nuevo, 
luego el siguiente y así no hay riesgo 
de que lo coloquen en otra posición.

• Lavar el filtro pástico “de dedo” cada 
final de temporada

Mantenimiento de válvulas
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Serie 75 – Super Gal
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Mantenimiento de válvulas
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Válvula operada manualmente

Automática Reguladora, Operada con la válvula 3 vías SAGIV.



Ing. Héctor Kelly - Gerente de productos de Digital Farming y Componentes Estratégicos
eMail: hector.kelly@netafim.com – netafim.mexico@netafim.com

3 Way N.O Solenoid Valve



Ing. Héctor Kelly - Gerente de productos de Digital Farming y Componentes Estratégicos
eMail: hector.kelly@netafim.com – netafim.mexico@netafim.com

3 Way N.O Solenoid Valve
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3 Way N.O Solenoid Valve
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3 Way N.O Solenoid Valve
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Mantenimiento de los sistemas de riego

Parte muy importante del mantenimiento, 
es verificar que los elementos con que 
calificamos al sistema de riego  
funcionen correctamente.
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Mantenimiento de los sistemas de riego

Es muy importante poder verificar la presión después  
de la válvula reguladora (presión baja ó regulada – l.P), 
pero también es importante verificar la presión antes de 
la válvula (presión alta  o principal – h.P)



Mantenimiento a Pilotos

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



• Constatar que todas las partes del piloto se       .
. encuentren en su lugar.

• Lavar todas las partes del piloto con agua limpia.

• Revisión del diafragma del piloto.

• Revisar y lubricar el embolo del piloto con 
grasa siliconada.

• Revisión de los pasos de agua del piloto 
(sin obstrucciones)

• Verificar el estado general de los o-rings del          
. piloto y lubricarlos con grasa siliconada 

• Regular nuevamente y ajustar la contratuerca.

Mantenimiento de Pilotos Reguladores
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Mantenimiento a Válvulas de Aire

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



• Desarmar las válvulas de aire y 
constatar el estado general de todos 
sus componentes.

• Lavar todas las partes internas de la 
válvula con agua limpia.

• Sustituir las gomas y los empaques 
que se hayan dañado.

• Si las válvulas están instaladas antes 
del sistema de filtrado, entonces es 
necesario instalar una válvula de bola 
en el punto donde se instalará la 
válvula de aire.

Mantenimiento a válvulas de aire
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Mantenimiento a válvulas de aire
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Video



Mantenimiento de los
Medidores de Flujo

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo



Mantenimiento de los Medidores de Flujo
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• Revisar el estado del registro y su 
funcionamiento, si este se encuentra 
quebrada o si perdió su hermetismo deberá 
ser sustituido.

• Se puede abrir el medidor y limpiar sus 
partes internas, si algunas están dañadas, se 
recomienda cambiar el conjunto.

• Si existen fugas entre la tapa y el cuerpo del 
medidor es posible sustituir el empaque.

•Se recomienda sustituir el Reed Switch, si 
comienza a presentar problemas al marcar 
los pulsos.



Mantenimiento de los Medidores de Flujo
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Se recomienda monitorear frecuentemente 
el flujo en el sistema, pues si este presenta 
un incremento en relación al flujo nominal 
de diseño, puede ser indicio de una fuga, si 
el flujo decrece puede ser el principio de un 

taponamiento masivo en los emisores.



Características - Medidores de Flujo
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1. Elemento de medición removible e 
intercambiable.

2. Registro seco, sellado herméticamente.

3. Señal de salida por contacto seco (Reed 
switch) o sensor opto electrónico como 
Standard.

4. Transmisión magnética que mantiene el 
mecanismo del medidor seco, mojándose 
únicamente la turbina y el eje de 
transmisión.

5. Unidades de medición disponibles en 
sistema métrico e ingles.



Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo

CUANDO UN SISTEMA DE RIEGO 
TIENE BUEN MANTENIMIENTO 

PODEMOS DARNOS UN 
PEQUEÑO LUJO DE DESCANSAR.



¡SOLO NO SE DUERMAN EN SUS LAURELES!
PORQUE HAY CONSECUENCIAS…

Mantenimiento del sistema 
de riego y líneas de goteo








